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POLAUTOMAT SPAWALNICZY 280 A
MAGNUM MIG 280 DUAL-PULS
SYNERGIA

Cena 3 900,00 zt

Czas wysyiki 24 godziny

Numer katalogowy 145135592

Kod producenta AA28-34072_20200710134342
Kod EAN 5901004100237

Opis produktu

POLAUTOMAT SPAWALNICZY 280 A MAGNUM MIG 280 DUAL-PULS SYNERGIA

Profesjonalny pétautomat spawalniczy przeznaczony do spawania metodami MIG/MAG i MMA renomowanej marki
Magnum. Urzgdzenie to znajduje zastosowanie w ciezkich warunkach produkcyjnych (przemystowym) jak i warsztatach
naprawczych. Urzgdzenie daje mozliwo$¢ ptynnej regulacji parametréw spawania i predkosci posuwu drutu. Maksymalny prad
spawania ktéry pozwala uzyskaé urzadzenie to az 280 A, przez co mozemy pracowac szybciej i wydajniej. Bardzo wysoka
wydajnos¢, przektadajaca sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii, oraz wysoka czestotliwos¢ przetgczania, zapewniajg
btyskawiczne dostosowanie pragdu do zmian parametréw w czasie spawania.

Urzadzenie stuzy do spawania aluminium, lutospawania oraz spawania stali nierdzewnej.

Spawarka zostata wykonana w oparciu o tranzystory inwertorowe IGBT. Spawarka zasilana jest na 400 V co gwarantuje
stabilno$¢ i wysoka odpornos$¢ na zaktécenia czy spadki napiecia. Urzadzenie pozwala na spawanie MIG/MAG pradem
maksymalnym 280 A przy sprawnosci 60%, co gwarantuje to uzyskanie przetopu ok.8 mm i spawanie materiatéw do
grubosci 16 mm.

Przeznaczony do recznego, elektrycznego spawania stali niskoweglowych, niskostopowych, stali nisko i wysoko stopowych,
aluminium i jego stopdéw, miedzi i jej stopdw, lutospawania itp. Urzadzenie jest dedykowane profesjonalistom, wymagajacym
spetnienia najwyzszych standardéw, dla urzgdzen spawalniczych.

Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego z pojedynczym i podwdjnym pulsem, dzieki czemu mozliwe jest
uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy spawaniu wszelkich spawalnych materiatéw, zwiaszcza wykonanych ze stali
nierdzewnej i aluminium.

Dodatkowo dla elementéw cienkich, wykonanych ze stopéw aluminium, dostepna jest funkcja ATC - zaawansowana funkcja
kontroli cieplnej.

Funkcja ATC stabilizuje tuk elektryczny i zmniejsza wartos$¢ szczytowg pragdu spawania, redukujgc ilos¢ ciepta przekazywanego
do materiatlu. W efekcie znacznie utatwia spawanie cienkich, aluminiowych elementéw, oraz skutkuje mniejszymi
odksztatceniami materiatu, mniejszym przegrzaniem i waska strefg wptywu ciepta.

Spawarka daje mozliwo$¢ spawania pradem pulsacyjnym, ktéry wptywa na skupienie tuku i ksztatt spoiny, a takze pozwala
na spawanie cienkich elementéw. Dzieki tej funkcji urzadzenie wytwarza dwa prady i przeskakuje miedzy nimi w mikro
cyklach. W ten sposéb mozna tatwiej uzyska¢ odpowiedni ksztatt oraz wymiary spoiny. Za$ jesli zalezy nam na wysokim
poziomie wizualnym spoiny i wiekszej wydajnosci spawania niz w metodzie TIG idealnym rozwigzaniem jest spawanie
z podwdjnym pulsem, ktéry pozwala na uzyskania efektu tuski, a dodatkowo wptywa na obnizenie kosztéw.

Spawarka wyposazona jest w podajnik czterorolkowy typu 4x4, ze wszystkimi rolkami napedzanymi i prowadzacymi.

Funkcje utatwiajace spawanie:
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e HOT START - nazywany popularnie gorgcym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania
ponad wartos¢ ustawiong przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu zapobieganiu
przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

* ARC FORCE - stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Reguluje dynamike tuku spawalniczego. Zmniejszajac
wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejszg gtebokos¢ wtopu, natomiast zwiekszajac wartosci funkcji powoduje gtebsze
wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest
"wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego metalu i przepalenie materiatu na wskros.

¢ SYNERGIA - program, ktéry dobiera automatycznie parametry spawania - automatycznie dopiera posuw drutu do
nastawionego napiecia spawania. Dostepny wybér Srednicy drutu i rodzaju gazu ostonowego, to jeszcze wieksza
precyzja w dziataniu Synergii

¢ LUTOSPAWANIE - spawanie drutem CuSi3, wykorzystywane do napraw elementéw nadwozi samochodowych,
wymaga spawania w ostonie gazu obojetnego, spawa sie podobnie do metody MIG

¢ SPOT - spawanie punktowe z mozliwoscig ustawienia czasu spawania w punkcie

« BURNBACK - precyzyjna regulacja czasu upalania konca drutu spawalniczego pozwala wyeliminowaé ryzyko
przyklejania sie drutu spawalniczego do kohcéwki pradowej

¢ ATC - zaawansowana funkcja kontroli cieplnej, aktywna w przypadku spawania materiatéw cienkich o grubosci ponize;j
1,5 mm. Stabilizuje tuk elektryczny, zmniejszajac wartos¢ szczytowa pradu spawania. Redukowana, jest ilo$¢ ciepta
przekazywanego do materiatu redukujac ryzyko odksztatcenia sie materiatu.

e 2T/4T - wybierz najwygodniejszy tryb pracy podczas spawania MIG/MAG

Specyfikacja techniczna:

¢ Napiecie zasilania: 400 V

e llos¢ faz: 3

* Czestotliwosé pradu zasilania: 50 Hz

e Zabezpieczenie pradowe: 25 A

e Zakres pradu spawania MIG/MAG: 30-280 A
e Zakres pradu spawania MMA: 10-280 A
¢ Sprawnosé: 60%

¢ Napiecie spawania MIG/MAG: 15-28 V

¢ Napiecie biegu jatowego: 75V
 Srednica drutu: 0,8-1,2 mm

¢ Podajnik: 4R

* Max. wielkos$é szpuli: 15 kg

¢ Funkcja 2/4 takt: Tak

* Regulacja indukcyjnosci: Tak

¢ Stopien ochrony: IP21S

¢ Chtodzenie: wentylator

e Waga: 40 kg

Zawartosc¢ zestawu:

Spawarka

Uchwyt MIG/MAG typ MB 24 - 3 m
Uchwyt elektrodowy - 2,5 m
Uchwyt masowy - 2,5 m

Rolki podajnika do stali - 2 szt.
Instrukcja obstugi w jezyku polskim
Dokument zakupu
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