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SPAWARKA INWERTOROWA MMA 500 A
400 V SPARTUS® ProARC 500CEL

Cena 5 912,00 zt

Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 145141960

Kod producenta PROARC500CEL-PAK

Opis produktu

SPAWARKA INWERTOROWA MMA 500 A 400 V SPARTUS® ProARC 500CEL

SPARTUS® ProARC 500CEL to nowoczesna inwertorowa spawarka skonstruowana w oparciu o tranzystory IGBT. Zasilania
jest z sieci tréjfazowej 400V. Umozliwia spawanie elektrodami otulonymi w szerokim zakresie Srednic, maksymalnym pradem
0 natezeniu 500A.

Spawarka odporna jest na bardzo duze obcigzenia, posiada wydajny uktad chtodzenia i wysoki 60% znamionowy cykl pracy, a
100% cykl pracy osigga dla natezenia od 400A.

Zrédto posiada szereg nowoczesnych rozwigzan technologicznych:

e Kontroler MCU
e Zabezpieczenie przed zanikiem fazy
¢ VRD - obnizone napiecie bez obcigzenia

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom SPARTUS® ProARC 500 CEL posiada stabilne parametry wyjéciowe oraz funkcje, ktére
gwarantujg wysoka jakos$¢ ztagcza spawanego:

¢ Regulowana funkcja Hot Start- tzw. ,gorgcy start” - tatwiejsze zajarzenie elektrody otulone;j
¢ Regulowana funkcja Arc Force - tatwiejsze spawanie w trudnych pozycjach np. putapowej

¢ Funkcja Anti-stick - zapobiega przyklejaniu sie elektrody

¢ Wsparcie dla elektrod celulozowych - mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi

¢ Mozliwos¢ spawania metoda TIG z zajarzeniem tuku Lift (przez potarcie)

SPARTUS® ProARC 500CEL sprawdza sie podczas profesjonalnych prac spawalniczych, gdzie wymagana jest duza moc i
niezawodnos¢ Zrédta.

Przyktadowe zastosowanie: przemyst, konstrukcje, prace remontowe w terenie, prace warsztatowe.
Wazne funkcje spawarki:

e HOT START - "goracy start" - funkcja utatwiajgca rozpoczecie spawania. W momencie zajarzenia tuku chwilowo
zwiekszany jest prad spawania w celu rozgrzania materiatu i elektrody w miejscu styku oraz wiasciwego
uksztattowania przetopu i lica spoiny w poczatkowej fazie spawania.

¢ ARC FORCE - Funkcja regulujgca dynamike tuku spawalniczego. Stabilizuje go niezaleznie od dtugosci co pozytywnie
wptywa na jako$¢ spawania oraz ktadzionej spoiny.

¢ ANTI STICK - automatycznie wytgcza napiecie spawania, jesli elektroda sklei sie ze spawanym materiatem, co utatwia
jej odrywanie i zapobiega przypadkowemu powstaniu tfuku spawalniczego.

e TIG LIFT - spawanie TIG przy uzyciu uchwytu z zaworkiem gazu. Zajarzenie tuku odbywa sie wtedy poprzez potarcie
elektroda wolframowa o materiat spawany. gaz ostonowy jest wtedy doprowadzony bokiem bezposrednio do uchwytu.

e VRD - funkcja zabezpieczajagca spawacza przed porazeniem. Polega na znacznym zredukowaniu napiecia biegu
jatowego (z reguty do 14-24V) gdy urzadzenie nie pracuje. W chwili rozpoczecia spawania napiecie wraca ponownie do
wartosci nominalnej. Funkcja ta jest szczegdlnie pozadana przy spawaniu w wilgotnym i gorgcym miejscu pracy, w
ktérym istnieje duze ryzyko porazenia, jak np. kanalizacje, rurociggi cieptownicze itd.
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Specyfikacja techniczna:

Napiecie zasilania: ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz
Prad spawania MMA: 20 - 500A

Cykl pracy MMA: 60%

Napiecie biegu jalowego: 83V

Arc Force: Tak

Hot Start: Tak

VRD: Tak

TIG Lift: Tak

Spawanie elektroda celulozowa: Tak
Prad spawania TIG: 20 - 500A

Poboér pradu: 35A

Wspoétczynnik mocy (coseg): 0.7
Sprawnosé n: 85%

Klasa izolacji: H

Stopien ochrony: IP23

Waga: 30 kg

Wymiary: 620 x 240 x 450mm

Zawartosc zestawu:

Spawarka ProARC 500CEL
Przewdd elektrodowy 3m
Przewéd masowy 3m
Instrukcje obstugi
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