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SPAWARKA POLAUTOMAT
SPAWALNICZY TIG 400 A SPARTUS
ProTIG 401PW AC/DC

Cena 16 530,00 zt

Czas wysyiki 10 dni

Numer katalogowy 145141888

Kod producenta PROTIG401PWACDC-TOWER

Opis produktu
SPAWARKA POLAUTOMAT SPAWALNICZY TIG 400 A SPARTUS ProTIG 401PW AC/DC

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC to spawarka inwertorowa w howoczesnym wydaniu. Umozliwia spawanie TIG AC/DC oraz
MMA AC/DC pradem o natezeniu do 400A. Zasilana jest z sieci tréjfazowej 400V.

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom ProTIG 401PW AC/DC umozliwia zaawansowane spawanie metoda TIG AC i TIG DC z
mozliwoscig wyboru sposobu zajarzenia tuku HF lub Lift. Dodatkowo urzgdzenie wyposazone jest w funkcje spawania prgdem
pulsujacym, dzieki czemu maszyna znakomicie nadaje sie do spawania bardzo cienkich blach oraz aluminium.

ProTIG 401PW AC/DC posiada funkcje wspierajace proces spawania w metodzie TIG:

¢ wybér ksztattu przebiegu AC: prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny

e tryb pracy 2T/4T

¢ regulacje balansu, czestotliwosci pradu, czestotliwosci pulsu, szerokosci impulsu oraz pradu impulsu
¢ regulacje czasu opadania i narastania pradu

e spawanie SPOT

ProTIG 401PW AC/DC umozliwia spawanie MMA AC i MMA DC. Proces taczenia metali w tej metodzie wspierajg funkcje:

e Arc Force
e Hot Start.

Dodatkowo urzadzenie posiada 10 kanatéw pamieci. Uzytkownik moze w prosty sposéb zapisac i wywotaé najczesciej
uzywane ustawienia.

ProTIG 401PW AC/DC wyposazony jest w zintegrowana chtodnice cieczy, ktéra zapewnia wydajne chtodzenie uchwytu
podczas spawania duzymi pragdami. Cato$¢ umieszczona jest na wdézku transportowym z miejscem na butle z gazem
ostonowym.

Nowoczesny design, panel funkcyjny LCD oraz mozliwos¢ sterowania bezprzewodowego w potaczeniu z zaawansowanymi
technologicznie podzespotami wraz z 3 letnia gwarancja stawia urzadzenie SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC w czotéwce
najlepszych maszyn w tej klasie na rynku. Profesjonalne urzadzenie linii SPARTUS® Pro doskonale sprawdzi sie w sektorze
produkcyjnym i przemysle.

Gléwne zalety spawarki:

¢ Urzadzenie posiada siedem trybéw spawania: TIG DC, TIG DC PULS, TIG AC, TIG AC PULS, MMA

¢ Funkcja TIG DC i TIG DC PULS stosowana jest do spawania stali nierdzewnej, stali weglowych i niskostopowych, miedzi
oraz tytanu

¢ Funkcja TIG AC i TIG AC PULS umozliwia spawanie aluminium i jego stopéw oraz mosigdzu

e Czytelny i prosty w obstudze cyfrowy panel sterowania umozliwia doktadng regulacje a urzadzenia zapewnia stabilne
parametry i wysoka jakos¢ spawania

¢ 10 kanatéw pamieci
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e 2-takt / 4-takt
Istotne funkcje spawarki:

e HOT START - nazywany popularnie gorgcym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania
ponad warto$¢ ustawiong przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia fuku i ma na celu zapobieganiu
przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

¢ ARC FORCE - stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Reguluje dynamike tuku spawalniczego. Zmniejszajac
wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejsza gtebokos¢ wtopu, natomiast zwiekszajac wartosci funkcji powoduje gtebsze
wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej warto$¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest
"wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego metalu i przepalenie materiatu na wskros.

e 2T/AT (2 takt lub 4 takt) - funkcja czterotaktu utatwia spawanie dtuzszych elementéw, eliminujgc koniecznos¢ ciagtego
trzymania przycisku start - przy pierwszym naci$nieciu spawanie sie rozpoczyna - przy drugim konczy. Dwutakt to
spawanie standardowe - tak dtugo, dopdki przycisk start jest wcisniety.

Specyfikacja techniczna:

¢ Napiecie zasilania: ~3x 400V = 10% 50 / 60 Hz

¢ Prad spawania TIG: 10 - 400A
e Cykl pracy TIG: 60%

¢ Pre-gaz: 0.1 - 2s

e Post-gaz: 0 - 10s

e Czas narastania pradu: 0 - 10s
e Czas opadania pradu: 0 - 10s
¢ TIG Puls: tak

¢ Prad impulsu: 10 - 400A

¢ Szerokos¢ impulsu: 5 - 95%
¢ Czestotliwos¢ pulsu: 0.5 - 999Hz
¢ Czestotliwos¢ pradu AC: 50 - 250Hz
¢ Ksztatt przebiegu AC: prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny
e Balans AC: 10 - 99%

e Tryb pracy 2T/4T: tak

e Zajarzenie tuku: HF, bez HF
* Opcje sterowania: sterowanie w rekojesci UP&DOWN, sterowanie nozne przewodowe, pilot bezprzewodowy
¢ Chtodnica: tak

¢ Pojemnos¢ zbiornika: 5|

¢ Prad spawania MMA: 10 - 400

¢ Arc Force: tak

¢ Hot Start: tak

* Napiecie biegu jatowego: 74V

¢ Pobér pradu: AC: TIG 25.1 / MMA 19.4 DC: TIG 25.7 / MMA 32.7

¢ Wspétczynnik mocy (cose): 0.7

e Sprawnos¢ n: 85%

¢ Klasa izolacji: H

* Stopien ochrony: IP21S

¢ Waga: 78.5kg

e Wymiary: 1150 x 600 x 1200mm

e Przytacze: 9SPA

Zestaw zawiera:

e ProTIG 401P AC/DC

¢ Chtodnica

e Zestaw jezdny

e Hypercoolant - ptyn chtodzacy wlewany do chtodnicy
e Instrukcja obstugi
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