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ZESTAW SPAWALNICZY 280 A
MAGNUM MIG 280 DUAL-PULS
SYNERGIA

Cena 4 432,00 zt
Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy 145135756
Kod producenta AA28-34072_20200730150513

Opis produktu

ZESTAW SPAWALNICZY 280 A MAGNUM MIG 280 DUAL-PULS SYNERGIA
Kompletny zestaw spawalniczy renomowanej marki Magnum w sktad ktérego wchodza:

Spawarka Magnum Mig 280 Dual-Puls
Reduktor do butli z gazem Magnum 100 Argon/CO2
Butla zawierajaca 8 litréw/6 kg CO2

Drut spawalniczy mig/mag 0,8 mm 15 kg
Preparat antyodpryskowy Spawmix 400 ml
Katownik spawalniczy

Uchwyt MIG/MAG typ MB 24 - 3 m

Uchwyt elektrodowy - 2,5 m

Uchwyt masowy - 2,5 m

Rolki podajnika do stali - 2 szt

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Dokument zakupu

1. Pétautomat spawalniczy MAGNUM MIG 280 DUAL-PULS SYNERGIA

Profesjonalny pétautomat spawalniczy przeznaczony do spawania metodami MIG/MAG i MMA renomowanej marki
Magnum. Urzadzenie to znajduje zastosowanie w ciezkich warunkach produkcyjnych (przemystowym) jak i warsztatach
naprawczych. Urzgdzenie daje mozliwo$¢ ptynnej regulacji parametréw spawania i predkosci posuwu drutu. Maksymalny prad
spawania ktéry pozwala uzyskac urzadzenie to az 280 A, przez co mozemy pracowac szybciej i wydajniej. Bardzo wysoka
wydajnos¢, przektadajaca sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii, oraz wysoka czestotliwos¢ przetgczania, zapewniaja
btyskawiczne dostosowanie pradu do zmian parametréw w czasie spawania.

Urzadzenie stuzy do spawania aluminium, lutospawania oraz spawania stali nierdzewnej.

Spawarka zostata wykonana w oparciu o tranzystory inwertorowe IGBT. Spawarka zasilana jest na 400 V co gwarantuje
stabilnos¢ i wysoka odpornos$¢ na zaktécenia czy spadki napiecia. Urzadzenie pozwala na spawanie MIG/MAG pradem
maksymalnym 280 A przy sprawnosci 60%, co gwarantuje to uzyskanie przetopu ok.8 mm i spawanie materiatéw do
grubosci 16 mm.

Przeznaczony do recznego, elektrycznego spawania stali niskoweglowych, niskostopowych, stali nisko i wysoko stopowych,
aluminium i jego stopdéw, miedzi i jej stopdw, lutospawania itp. Urzadzenie jest dedykowane profesjonalistom, wymagajacym
spetnienia najwyzszych standardéw, dla urzadzen spawalniczych.

Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego z pojedynczym i podwdjnym pulsem, dzieki czemu mozliwe jest
uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy spawaniu wszelkich spawalnych materiatéw, zwtaszcza wykonanych ze stali
nierdzewnej i aluminium.

Dodatkowo dla elementéw cienkich, wykonanych ze stopéw aluminium, dostepna jest funkcja ATC - zaawansowana funkcja
kontroli cieplne;j.
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Funkcja ATC stabilizuje tuk elektryczny i zmniejsza warto$¢ szczytowg pradu spawania, redukujgc ilos¢ ciepta przekazywanego
do materiatu. W efekcie znacznie utatwia spawanie cienkich, aluminiowych elementéw, oraz skutkuje mniejszymi
odksztatceniami materiatu, mniejszym przegrzaniem i waska strefg wptywu ciepta.

Spawarka daje mozliwo$¢ spawania pradem pulsacyjnym, ktéry wptywa na skupienie tuku i ksztatt spoiny, a takze pozwala
na spawanie cienkich elementéw. Dzieki tej funkcji urzadzenie wytwarza dwa prady i przeskakuje miedzy nimi w mikro
cyklach. W ten sposéb mozna fatwiej uzyska¢ odpowiedni ksztatt oraz wymiary spoiny. Zas jesli zalezy nam na wysokim
poziomie wizualnym spoiny i wiekszej wydajnosci spawania niz w metodzie TIG idealnym rozwigzaniem jest spawanie
z podwdéjnym pulsem, ktéry pozwala na uzyskania efektu tuski, a dodatkowo wptywa na obnizenie kosztéw.

Spawarka wyposazona jest w podajnik czterorolkowy typu 4x4, ze wszystkimi rolkami napedzanymi i prowadzacymi.
Funkcje utatwiajace spawanie:

e HOT START - nazywany popularnie gorgcym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania
ponad wartos$¢ ustawiong przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu zapobieganiu
przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

* ARC FORCE - stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Reguluje dynamike tuku spawalniczego. Zmniejszajac
wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejszg gtebokos¢ wtopu, natomiast zwiekszajac wartosci funkcji powoduje gtebsze
wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest
"wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego metalu i przepalenie materiatu na wskros.

¢ SYNERGIA - program, ktéry dobiera automatycznie parametry spawania - automatycznie dopiera posuw drutu do
nastawionego napiecia spawania. Dostepny wybér Srednicy drutu i rodzaju gazu ostonowego, to jeszcze wieksza
precyzja w dziataniu Synergii

¢ LUTOSPAWANIE - spawanie drutem CuSi3, wykorzystywane do napraw elementéw nadwozi samochodowych,
wymaga spawania w ostonie gazu obojetnego, spawa sie podobnie do metody MIG

¢ SPOT - spawanie punktowe z mozliwoscig ustawienia czasu spawania w punkcie

* BURNBACK - precyzyjna regulacja czasu upalania konca drutu spawalniczego pozwala wyeliminowaé ryzyko
przyklejania sie drutu spawalniczego do kohcéwki pradowej

¢ ATC - zaawansowana funkcja kontroli cieplnej, aktywna w przypadku spawania materiatéw cienkich o grubosci ponizej
1,5 mm. Stabilizuje tuk elektryczny, zmniejszajac warto$¢ szczytowa pradu spawania. Redukowana, jest ilo$¢ ciepta
przekazywanego do materiatu redukujgc ryzyko odksztatcenia sie materiatu.

e 2T/4T - wybierz najwygodniejszy tryb pracy podczas spawania MIG/MAG

Specyfikacja techniczna:

* Napiecie zasilania: 400 V

 llos¢ faz: 3

¢ Czestotliwos¢ pradu zasilania: 50 Hz

e Zabezpieczenie pradowe: 25 A

e Zakres pradu spawania MIG/MAG: 30-280 A
e Zakres pradu spawania MMA: 10-280 A
e Sprawnosé: 60%

¢ Napiecie spawania MIG/MAG: 15-28 V

¢ Napiecie biegu jatowego: 75V
 Srednica drutu: 0,8-1,2 mm

¢ Podajnik: 4R

¢ Max. wielkos¢ szpuli: 15 kg

¢ Funkcja 2/4 takt: Tak

* Regulacja indukcyjnosci: Tak

* Stopien ochrony: IP21S

¢ Chtodzenie: wentylator

¢ Waga: 40 kg

2. Butla z dwutlenkiem wegla - 8 litréw/6 kg

Butle wypetnione wysokiej jakosci dwutlenek wegla (CO2) przeznaczone sa do spawania w ostonie gazéw ochronnych oraz do
innych zastosowan przemystowych. Butle posiadajg kotpak ochronny zabezpieczajacy zawér.

Butle te sg fabrycznie nowe i sg duzo Izejsze, niz odzyskiwane z gasnic. Cisnienie robocze 200 bar. Pojemnos¢ 8 litréw.

3. Preparat Antyodpryskowy SPAWMIX 400 ml

Preparat antyodpryskowy Spawmix w postaci aerozolu jest bezwonnym srodkiem uzywanym do ochrony dyszy palnika,
narzedzi i powierzchni materiatlu spawanego przed wtapianiem sie odpryskéw metalu w trakcie spawania technikami

elektrycznymi.

4. Drut spawalniczy 15 kg (0,8 mm) BEST WELDING
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Drut spawalniczy BEST nawiniety jest na standardowg szpule pasujacg do niemalze kazdej spawarki. Drut do spawania BEST

ma srednice 0,8 mm oraz mase 15 kg. Wyprodukowany jest z wysokojakosciowej stali miedziowanej. Druty spawalnicze BEST
stuzg do spawania metoda MIG/MAG, we wszystkich pozycjach spawania: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG. Cechuja sie stabilnym
tukiem elektryczny, dobrym wygladem $ciegu i bardzo matymi rozpryskami. Znajduje zastosowanie w spawaniu stali
niestopowych m.in.: przeznaczonych do kottéw, stali konstrukcyjnych, blachy i stali okretowej, wykorzystywanej do ciezkich
maszyn, zbiornikéw cisnieniowych oraz blach karoseryjnych.

*W przypadku braku dostepnosci drutu zastrzegamy sobie prawo na zamiane na drut innego producenta o tych samych
parametrach lub zblizonych do drutu BEST.

5. Reduktor Magnum 100 do dwutlenku wegla lub argonu

Reduktor Magnum przeznaczony do butli z gazami sprezonymi i rozproszonymi. Zapewnia state ciSnienie robocze. Seria 100
rézni sie od nizszej (serii 50), lepiej zabezpieczonymi manometrami oraz rozmiarami. Na manometrach znajduje sie
zabezpieczenie gumowe.

Mozliwos¢ pracy z pewnoscig bezpieczenstwa pracowaé w temperaturze od -30°C do maksymalnie 60°C.
Reduktor nie moze by¢ stosowany do gazéw ciektych.
Zestaw zawiera:

Przytacze wejsciowe z nakretka/jarzmem
Przytagcze do weza

Zawoér bezpieczenstwa

Zaworek odcinajacy

Srube regulujaca

Manometry: wysoko i nisko ci$nieniowy

Specyfikacja techniczna:

¢ Maksymalne ci$nienie wlotowe: 200 baréw
Cisnienie wylotowe: 4 bary

Maksymalne przepustowos¢: 32 litrow/minute
Rodzaj gazu: argon oraz dwutlenek wegla
Przytagcze waz: 6,3 mm
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